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RESUMEN

En este trabajo, una aleacién en polvo de WC-10Co-4Cr ha sido depositada utilizando un proceso de rociado térmico por
fama sobre un acero AISI/ SAE 1020. Posteriormente, se pasé un haz de laser sobre el recubrimiento con la finalidad de
modificar su microestructuray propiedades. Los resultados indican la formacién de una zona fundida (cordén) a lo largo
de la trayectoria del haz ldser. La geometria de la seccion transversal del cordon es afectada al variar los pardametros de
operacion del ldaser (potencia y velocidad de avance). Al fijar la potencia y variar la velocidad de avance del ldser se
observa un cambio microestructural; por lo tanto, con bajavelocidad de avance se genera una microestructura con menor
cantidad de precipitacion de carburos metdlicos, formacién dendritica Y particulas del polvo sin fundir. Por otro lado,

los valores de microdureza alcanzan los 550 HV en el centro de Sfusion del cordon generado.
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ABSTRACT

In this work, WC-10Co-4Cr alloy has been deposited by using flame thermal spray processing onto AISI / SAE 1020 steel:
Jurther, a laser beam was passed over the coatings in order to modify microstructure and properties. Results indicate the

Jormation of a melted zone (seam) along the laser beam

path. The cross-section geometry is affected by varying the

operational parameters of the laser system (i.e. power and scan speed). If setting a constant power input and varying the
scan speed of the laser system; microstructural changes are clearly observed, therefore, a reduced amount of carbide
precipitation, formation of dendritic structure and presence of non-melted particles are obtained with low scan speed. On
the other hand, microhardness values were measured up to 550 HV at the center of the generated seam.
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1. Introduccion

En la industria minera, automotriz, quimica, petrolera, entre
otras, utilizan los recubrimientos por rociado térmico por
flama, donde su principio se basa en depositar polvos sobre
un sustrato por el impacto de particulas fundidas o semi-
fundidas, seguido por un enfriamiento, con la finalidad de
prolongar la vida util de los componentes aumentando la
resistencia al desgaste y a la corrosion [1]. Actualmente, se
ha investigado técnicas donde se pretende homogeneizar
superficialmente estos depdsitos eliminando porosidad y
mejorar el anclaje de los recubrimientos con respecto al

sustrato, una alternativa es la aplicaciéon de un haz laser
sobre el recubrimiento con el objetivo de refundir
(remelting) o generar una soldadura superficial.

Kong Dejuna er al. [2], realiz6 recubrimientos de polvo
WC-12Co mediante el proceso HVOF (High Velocity
Oxygen Fuel) en acero AISI H13, posteriormente aplicé un
haz de laser con una potencia de 800 W y una velocidad de
avance de 500 mm/min, el resultado fue recubrimiento
compacto acompafiado de cierta cantidad de union
metaltrgica. Por otra parte, K. M. Deen et al. [3], realizé
depdsitos de WC-12Co mediante la técnica de APS (Air
Plasma  Spraying), los depdsitos presentaron ciertas
discontinuidades, es decir, falta de fusion de las particulas,
gas atrapado y defectos en la transicion sustrato-
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Presente.

A la vez de saludarlo sirva este medio para informar a usted que el Comité
Evaluador del 25 Congreso Internacional Anual de la SOMIM ha decidido
aceptar para su presentacion y publicacion el trabajo titulado:

RECUBRIMIENTO HA-BRIDO MEDIANTE ROCIADO TAG@RMICO POR
FLAMA Y SOLDADURA LA;SER SOBRE UN ACERO AISI 1020

Con clave de registro: A2_20

A nombre de la SOMIM o felicito por haber enviado un trabajo digno de ser
publicado en las memorias del 24 Congreso Internacional Anual de la SOMIM
que se llevara a cabo los dias 18 al 20 de septiembre de 2019 en Mazatlan,
Sinaloa, México.

Para poder registrar su articulo debera seguir el procedimiento que se
encuentra en el instructivo adjunto a la presente. Registrando el articulo y
habiendo validado la informacién solicitada su trabajo sera publicado en las
memorias de este congreso.

En breve le enviaremos la informacién turistica, ubicaciéon de la sede, y en
semanas proximas al evento el Programa General con la fecha, hora y lugar de
la presentacion de su articulo.

Para cualquier duda que pudiera surgir nos ponemos a sus 6rdenes en la
siguiente direccién de correo electrénico secretario@somim.org.mx

En espera de que en el futuro podamos seguir contando con su decidida
participacién, reciba un cordial saludo.

Atentamente,

Meéxico Cd. Mx., a 28 de junio del 2019

Dr. Leopoldo Adrian Gonzalez Gonzalez
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