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205 8.20 0.13 0.34 1.52 
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𝑡𝑖

𝒌 𝒏 𝒕𝒊 𝜶𝒄
𝒅𝜶

𝒅𝒕
 (𝒎𝒊𝒏−𝟏) 𝒕𝒄

155 0.08 E-3 1.81 0.29 0.2233 0.1591 1.9696 

165 0.27 E-3 1.59 0.22 0.1857 0.2628 0.9017 

175 0.62 E-3 1.53 0.2 0.1740 0.4438 0.4967 

185 1.05 E-3 1.43 0.18 0.1515 0.6362 0.2899 

195 1.89 E-3 1.25 0.15 0.1016 1.0792 0.1061 

205 3.71 E-3 1.19 0.14 0.0791 2.0609 0.0412 

𝛼 𝑡𝑟

𝑘



pág. 55 

 



pág. 56 

𝜂0

𝜂0



pág. 57 



pág. 58 

𝑻𝟎 (𝑲) 𝒌𝟎 (𝒎𝒊𝒏−𝟏) 𝒏𝟎 𝜼𝟎 𝒂 𝒃
𝑬

𝑹
(

𝒎𝒐𝒍∙𝑲

𝑲𝒈
)

3,165 3.99e+08 3.649e-2 7.54e-3 2.16 2.31 8,822 
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